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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

Com relagdo a estatica e a dindmica de corpos rigidos, a dindmica

das maquinas, aos mecanismos e a mecanica dos materiais, julgue

os itens a seguir.
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Uma transmissdo por engrenagens simples é aquela em que
cada eixo tem apenas uma engrenagem. Em um sistema de #
engrenagens simples (n > 1), a relacdo de velocidades da
primeira para a ultima engrenagem € obtida pela razdo entre o
numero de dentes da primeira e da ltima engrenagem, pois as

demais apenas alteram o sentido da rotagéo.

Treliga ideal ¢ uma estrutura mecénica cujas barras sdo
consideradas sem peso e cujos nos sofrem forgas externas. Se,
no diagrama de corpo livre de uma barra AB de uma trelica
ideal em equilibrio estatico, houver duas for¢as aplicadas em
A e trés forcas em B, entfo a barra estara sofrendo algum tipo
de esfor¢o ndo axial.

Suponha que uma viga AB horizontal com Sm de comprimento
e sem peso esteja engastada em A e sofra a agdo de uma forca
vertical de intensidade igual a 100 N, aplicada no ponto médio
da viga, e de outra forca vertical de intensidade igual a 200 N
em sentido contrario, aplicada no ponto B na outra
extremidade da viga. Nesse caso, se a viga estiver em
equilibrio estatico, o momento fletor maximo da viga tera
modulo igual a 750 Nm e ocorrera no ponto A.

Caso uma barra rigida em forma de L esteja em equilibrio
estatico sob a acdo de trés forcas em pontos distintos, entdo
essas trés forcas que atuam na barra sdo paralelas entre si.

Suponha que uma viga biapoiada sofra a agdio de um
carregamento distribuido expresso pela relagdo w=2x, em que
x ¢ medido a partir do apoio movel, localizado no ponto A,
conforme ilustrado na figura abaixo. Se a unidade de
carregamento distribuido estiver expressa em N/m e a viga
medir 6 m de comprimento, entdo a reacdo do apoio B tera
modulo igual a 24 N.

w=2X

As correias sdo elementos flexiveis utilizados para transmitir
poténciaem maquinas. Se um sistema de roldanas de didmetros
diferentes estiver conectado por uma tinica correia, as roldanas

terdo necessariamente a mesma velocidade angular.

Com relag@o a mecénica dos fluidos, julgue os itens que se seguem.

57

58
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O tubo Venturi ¢ um medidor de vazdo que se utiliza do
principio de conservagdo de massa e da equacdo de Bernoulli
para calcular a vazio de uma tubulag@o, por meio de um
estrangulamento denominado garganta. Nesse processo, a area
da se¢do transversal sera reduzida, o fluido acelerado e a
pressdo no estrangulamento do tubo reduzida.

Considere que um fluido seja bombeado por um duto em baixa
velocidade e baixo nimero de Reynolds, por meio de uma
bomba hidraulica inserida na entrada no duto, e que a saida do
duto esteja mais alta que a entrada. Nessa situagdo, se o
escoamento for laminar, ndo havera perda de carga por atrito.

A figura abaixo ilustra uma comporta AB articulada em A e
com apoio mével em B. Nessa situacdo, a 4gua exercera uma
forga resultante horizontal da direita para a esquerda por conta
da pressédo hidrostatica, e a reagdo do apoio movel em B sera
menor que a for¢a da agua, pois o brago de alavanca é maior.

B

agua

Suponha que uma for¢a de 100 N empurra para baixo um dos
émbolos de um macaco hidraulico com érea igual a 10 m” e,
com isso, pressiona um liquido incompressivel confinado que
transmite o estimulo para o outro émbolo do sistema. Se o
segundo émbolo tiver uma area dez vezes menor que a do
primeiro, entdo a forga aplicada no primeiro émbolo serd capaz
de sustentar um peso de até 10 N no segundo émbolo.
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Com relagdo a segurancga do trabalho, julgue os itens a seguir.

61 As normas regulamentadoras relacionadas a seguranga no
trabalho sdo as portarias do Ministério do Trabalho e Emprego
com forga de lei, editadas com base na Constituigdo Federal de

1967 e que alcangcam apenas os empregados.

62 Consideram-se insalubres as atividades realizadas em
ambientes com as seguintes caracteristicas: alta umidade
relativa, eletricidade acima de 280 V, dose de ruido superior a
100% e grande emanagdo de odores fétidos, isolados ou

conjuntamente.

63 Compete ao servigo especializado em engenharia de seguranga
e em medicina do trabalho (SESMT) ou a comissdo interna de
prevencdo de acidentes (CIPA) indicar ao empregador o
equipamento de protecdo individual (EPI) adequado aos
trabalhadores submetidos a risco existente em determinada

atividade.

64 A unidade de medicdo decibel — dB (A) — expressa a razao
entre a velocidade da onda sonora e a velocidade de

ressonancia.

65 As doengas transmissiveis ndo sdo consideradas, em nenhuma
hipotese, acidente do trabalho, pois sua ocorréncia ndo se

associa ao meio ambiente do trabalho.

66 A temperatura efetiva ¢ medida por intermédio do termometro
de bulbo umido, desconsiderando-se a influéncia da velocidade

e umidade relativa do ar.

67 Ergonomia refere-se ao conjunto de disciplinas que estuda a
organizagdo do trabalho no qual existe interagdes entre seres
humanos e maquinas, com o objetivo de desenvolver e aplicar
técnicas de adaptagdo do homem ao seu trabalho e formas

eficientes e seguras de desempenha-lo.

68 A classificagdo dos acidentes de trabalho em tipico, trajeto e
doenga ndo contempla situagdes como agravos concausais e
eventos extraordinarios, as quais, do ponto de vista legal, sdo

igualmente consideradas acidentes do trabalho.

No que se refere a agdo do grupo técnico interministerial de
processos produtivos basicos (GT-PPB) na fixago ou alterac@o dos
processos produtivos basicos nos termos da legislagdo vigente,

julgue os itens seguintes.

69 A iniciativa de fixagdo ou alteracdo de processos produtivos
basicos para um produto especifico ¢ da empresa fabricante
interessada na producéo incentivada. A partir do recebimento
da proposta de fixacdo ou alteracdo, o governo, por intermédio
do GT-PPB, avalia o pleito, considerando, entre outros
aspectos, a agregacdo de valor nacional a produgdo, o
adensamento da cadeia produtiva e a adequagdo a realidade da

industria brasileira.

70 O processo produtivo basico para os produtos nauticos, fluviais
ou maritimos por propulsdo a motor compreende as seguintes
especificagdes: injecdo das partes e pecas plasticas, para
motores de propulsido de até 250 cm’; e soldagem completa e
pintura do chassi, a partir de componentes avulsos, para todos

0s modelos de embarcagdes motorizadas de até 450 cm’.

71 E de trinta meses, contando-se da data de emissio do primeiro
laudo de produg@o, o prazo para a implantagio do Sistema da
Qualidade baseado nas normas NBR ISO 9000 da Associagio
Brasileira de Normas Técnicas e para o encaminhamento a
SUFRAMA dos certificados de sistema da qualidade
expedidos pelo Instituto Nacional de Metrologia,

Normatizagdo e Qualidade Industrial ou por organismo de

certificacdo credenciado por esse 6rgdo.

72 O GT-PPB ¢ composto por representantes do Ministério do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior, da
Superintendéncia da Zona Franca de Manaus e do Ministério

da Ciéncia e Tecnologia.

Acerca dos elementos construtivos principais de turbinas de vapor,
que s@o largamente empregadas como dispositivo conversor de

poténcia, julgue os itens subsequentes.

73 Geralmente, as palhetas sdo fixadas no rotor por meio de

parafusos.

74 O governador € responsavel direto pela quantidade de vapor

que pode ser admitida pela maquina.

75 O governador de uma turbina a vapor opera a partir da
combinagfo de forgas centrifugas e de compresséo e expansio

de molas.

76 Em uma turbina a vapor, as palhetas méveis podem ser usadas

para dar torque no rotor.

77 O estator (roda fixa) é empregado para expandir o vapor com

o0 objetivo de obter reagdo.
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Com relagdo a operagdo, projeto e emprego de compressores,

julgue os itens a seguir.

78 Os compressores de parafuso podem ser empregados nas

situacdes em que sdo requeridas vazdes médias.

79  Um compressor alternativo de duplo estagio pode alcangar

uma pressao final da ordem de 1.000 bars.

80 Compressores alternativos de multiplos estdgios sdo
recomendados para os casos em que a pressdo final desejada é
alta. Assim, empregando-se o resfriamento intermedidrio, sera
possivel aproximar o processo de compressio daquele em que

o trabalho requerido ¢ minimo (isotérmico).

81 E possivel combinar a utiliza¢io de dois compressores radiais,
em série, para que um dispositivo (responsavel pela perda de
carga), posicionado também em série e entre os dois
compressores (um a jusante e outro a montante), opere, ao
nivel do mar, com pressdo absoluta muito proxima da pressdo

atmosférica.

82 Na operacdo de um compressor alternativo, a pressdo de saida
do gés do cilindro é praticamente equivalente a pressdo do

meio onde ocorre a descarga.

A respeito de refrigeracdo, julgue os itens subsequentes.

83 O uso de amoénia como fluido refrigerante € proibido, devido
ao fato de essa substancia degradar a camada de ozonio e ser

altamente inflamavel.

84 A pressdo de retorno é um item relevante na aplicagdo do
sistema de refrigeragdo, em que baixas temperaturas de

evaporagdo estfio associadas a baixas pressdes de retorno.

Considerando que motores de combustdo interna sdo empregados
em diversos meios de transporte, julgue os itens a seguir, referentes
a operacdo de motores de combustdo interna em embarcagdes

fluviais ou maritimas.

z

85 O gas natural veicular ndo ¢ utilizado em motores de
embarcacdo, visto que ele impede o motor de atingir o nivel de

torque exigido pelo sistema propulsivo.

86 Sendo o sistema propulsivo de uma embarcac¢do mais eficiente
em baixas rotagdes, os motores maritimos a disel sdo capazes
de operar com rotagdes da ordem de 300 rpm ou mesmo

inferiores.

No que se refere a sistemas hidraulicos e pneumaticos, julgue os
itens subsequentes.

87 Se um sistema hidraulico de freio acionado por pedal sofrer
superaquecimento e isso provocar o surgimento de bolhas no
fluido, havera aumento da pressdo desse sistema e isso
facilitara o processo de frenagem, ja que serd exigida uma
pressdo menor no pedal de acionamento do sistema.

88  Emum sistema pneumatico, a compressibilidade do fluido ndo
¢ 0 tnico parametro de projeto relevante.

Considerando os materiais e os processos de fabricagéo, julgue os
itens a seguir.

89 O fresamento ¢ destinado & obtencdo de superficies diversas
tais como placas para ferramentas e rodas dentadas com o
emprego de ferramentas multi-cortantes. Nesse processo,
normalmente a ferramenta gira e a peca realiza o movimento
de avanco por intermédio da fresadora. Os dois tipos basicos
de fresamento sdo o cilindrico tangencial e o cilindrico frontal.

90 Trefilagdo é um processo de conformacao plastica que envolve
a aplicagdo de altas tensdes de compressdo em um corpo
metalico for¢cado a escoar através da abertura existente no meio
de uma ferramenta por forca da compressdo de um pistéo, o
qual pode ser pneumatico ou hidraulico, o que modifica ou
reduz a seco transversal do metal.

91 Considere que um corpo de prova de ago carbono, ao ser
submetido a uma tenséo de 3,5 kgf/mm?, durante 1.000 horas,
a temperatura de 500 °C, tenha apresentado deformagdo de
0,04%, porém, caso o ensaio seja repetido a temperatura de
540 °C, a deformagido alcancara 4%. Nessa situagdo, a
diferenca de deformag@o pode ser explicada pelo mecanismo
de difusdo atomica reticular.
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(D) (1) (I11) (IV)

No que se refere & metrologia e instrumentago, e considerando
ainda a ilustragdo acima, cujos quadrados representam as posigdes
atingidas por flechas disparadas contra alvos circulares, julgue os

itens que se seguem.

92 A distribuicdo das flechas nas figuras III e IV apresenta alta

exatiddo, pois indica alta concentragdo e baixo desvio padro.

93 Na figural, a distribui¢éo das flechas apresenta baixa precisdo
e baixa exatiddo, por conta, respectivamente, do espalhamento
e da assimetria, enquanto que, na figura II, essa distribui¢cdo
indica alta precisio e baixa exatiddo, por conta,

respectivamente, da homogeneidade e da fuga do objeto.

Com relagdo ao gerenciamento estratégico da manutengdo

mecénica, julgue os itens a seguir.

94 Manutengdo terotecnoldgica ¢ um conjunto de atividades de
acompanhamento das variaveis ou parametros que indica a
performance ou o desempenho dos equipamentos de modo
sistematico, buscando-se definir, assim, a necessidade de

intervencgdo, fruto de um acompanhamento preditivo.

95 A manutencdo preventiva tem por objetivo reduzir ou evitar
falhas ou queda no desempenho, de modo a obedecer a um
planejamento com base em intervalos definidos de tempo, o
que tem larga aplicac¢@o em instalagdes ou equipamentos cuja

falha pode provocar catéstrofes ou riscos ao meio ambiente.

96 A manutencdo produtiva total (TPM) ¢ a gestdo econdmica de
bens aplicada para se medir os valores operacionais de ativos
fixos ou fisicos, em que os profissionais envolvidos observam
os valores ativos tangiveis e avaliam como os valores fisicos
fornecerdo valores agregados as empresas ao longo de varios

anos.

97 Namanutenc¢do preditiva, o diagndstico se da pela medicdo de

pardmetros, enquanto que, na manutencdo detectiva, o
diagndstico € obtido de forma direta a partir do processamento
das informagdes colhidas junto a planta. A principal diferenga

entre as duas € o nivel de automatizacdo.

Acerca da fungdo e métodos de manutengéo, analise de modos de
falhas (FMEA) e analise de causa raiz de falha (RCFA), julgue os
itens subsequentes.

98 A curva da banheira ¢ caracterizada por trés periodos: o
periodo de mortalidade infantil, associada a uma taxa de falhas
decrescente atribuida as deficiéncias iniciais do projeto e dos
componentes; o periodo de maturidade do equipamento, em
que hé taxa de falhas constante, pouco previsivel e aleatdria; e
o periodo de mortalidade senil, associado a uma taxa de falhas
crescente, por desgaste dos materiais.

99 A identificagdo da cadeia de falhas — de baixo para cima e
vice-versa — € o primeiro passo da FMEA, que pode ser
considerada uma simplificacdo da RFCA, entendida como
método logico quantitativo cujo objetivo é identificar as
combinagdes das falhas nos equipamentos ou componentes de
um sistema ou erros humanos que possam resultar em um
evento ou acidente, enquanto que a arvore de causas ¢ uma
analise qualitativa em que ndo se utiliza a simbologia dos
logicos.

Figura | Figura II

Figura I11 Figura [V

Com base nas curvas de tensdo-deformacdo representadas nos
graficos acima, julgue os itens subsecutivos.

100 A curvada figural representa um material ductil tipico, como
um ago de baixo carbono recozido, enquanto que a curva da
figura 11 representa um material duactil que ndo mostra

claramente o patamar de escoamento.

101 As figuras III
comportamento para materiais frageis. A figura IIl representa

e IV mostram possiveis curvas de

um comportamento ndo linear em baixos niveis de tens@o,
caracteristica dos ferros fundidos, enquanto que a figura IV
representa um comportamento eléstico e linear até préoximo da
ruptura, caracteristica de materiais cerdmicos e ligas fundidas
de elevada dureza.

102 A curva tensdo-deformacgiio ¢ uma descricdo grafica do
comportamento de deformacéo de um material sob tor¢do. Essa
deformag@o ¢ combinada a uma carga uniaxial obtida a partir
do ensaio de tor¢do combinado a tragio.
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__ didmetro média (D2)

passo

D2 . 1t = perimetro

A figura acima representa o desenvolvimento de
uma hélice em forma de tridngulo, em que a é o dngulo da hélice;
P (passo) o cateto oposto; hélice a hipotenusa; e D2 (didmetro

médio) o cateto adjacente.
Com base na figura apresentada acima, julgue os itens a seguir.

103 Quanto maior for o dngulo da hélice, maior serd a forga de

atrito atuando entre a porca e o parafuso.

104 O angulo da hélice ¢ dado por tg a. = D§ € o cateto oposto
T

¢ dadoporP=tga.D2.m.

106 Em cada volta completa do cilindro que gira uniformemente,
h& um ponto que se move também uniformemente no sentido
longitudinal, sendo denominados ganho e débito a distancia
percorrida pelo ponto e o percurso descrito no cilindro,

respectivamente.

Julgue os itens a seguir, com base na Constitui¢do Federal de 1988
(CF), no Decreto-Lei n.° 288/1967, no Decreto-Lei n.° 356/1968 e
no Decreto n.° 61.244/1967.

106 As atribuicdes do superintendente da SUFRAMA sdo

indelegaveis.

107 Considere que determinada mercadoria estrangeira tenha
entrado na Zona Franca de Manaus para ser estocada e
reexportada. Nessa situagdo, se a mercadoria for utilizada e
exportada posteriormente, sera devido o imposto de

exportagao.

108 A CF manteve a Zona Franca de Manaus com suas
caracteristicas de area de livre comércio, tendo a Emenda
42/2003,

Constitucionais Transitorias, ampliado o prazo de sua

Constitucional n.° no Ato das Disposigdes

manuteng¢do em dez anos.

109 Considere que uma maquina usada na construgdo de rodovias
tenha sido importada e esteja na Zona Franca de Manaus
aguardando para ser enviada a determinada zona de fronteira,
no estado do Acre, onde finalmente sera utilizada. Nessa
situacfio, esse produto estard isento dos impostos de

importacdo e sobre produtos industrializados.

Julgue os itens a seguir, com base na Lei Complementar
n.° 134/2010 e nos Decretos n.”* 7.138/2010 e 7.139/2010.

110 Suponha que o superintendente da SUFRAMA pretenda
alienar varios veiculos pertencentes a autarquia, os quais se
tornaram parcialmente obsoletos. Nessa situagdo, o
superintendente devera enviar a proposta de alienagdo ao
Conselho de Administragéo da entidade.

111 O presidente do Banco Nacional de Desenvolvimento
Econdmico e Social (BNDES), na condi¢do de conselheiro
titular do Conselho de Administragdo da SUFRAMA, tem a
faculdade de indicar pessoas para representa-lo nas reunides
desse conselho.

112 Considere que o Conselho de Administragdo da SUFRAMA
tenha sido convocado para reunido extraordinaria, a qual ndo
podera comparecer seu presidente em virtude de grave doenga.
Nessa situag@o, o ministro de Estado das Cidades presidira
interinamente a referida reunido.

113 A Coordenacdo-Geral de Promogdo Comercial € responsavel
por prestar apoio as missdes de investidores estrangeiros de
interesse do polo industrial de Manaus.
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Julgue os itens a seguir, com base nas Leis n.” 8.387/1991 e
9.960/2000 e no Decreto n.° 6.008/2006.

114

115

116

Considere que determinada empresa tenha importado pecas
metalicas para a fabricac@o de brinquedos na Zona Franca de
Manaus, os quais serdo destinados exclusivamente a
exportacdo. Nessa situacdo, a sociedade empresaria estara
isenta do pagamento de taxas, pregos publicos e emolumentos
devidos a orgdos, autarquias ou quaisquer entidades da

administrag@o publica, direta ou indireta.

O nio recolhimento da taxa de servigos administrativos da
SUFRAMA devida em virtude da importag@o de determinado
produto na Zona Franca de Manaus sujeita o
contribuinte-importador ao pagamento de juros e multa de

mora.

Suponha determinada fabricante de

microcomputador portatil na Zona Franca de Manaus pretenda

que empresa
ser beneficiada com a isengdo do imposto sobre produtos
industrializados e a reducdo do imposto de importagdo. Nessa
situacdio, ela deve apresentar projeto ao Conselho de
Administracdo da SUFRAMA e seus produtos devem ser
produzidos de acordo com o processo produtivo basico

definido pelo Poder Executivo.

Julgue os itens que se seguem, com base na Resolugdo SUFRAMA
n.°203/2012,no Decreton.® 783/1993 e na Portaria Interministerial
n.° 170/2010.

17

118

119

120

A Resolugdo SUFRAMA n.°203/2012 veda qualquer hipotese
de transferéncia de bem movel objeto de beneficio fiscal entre
sociedades empresarias cujos projetos industriais tenham sido
aprovados pela SUFRAMA.

Suponha que Alfa Ltda. seja titular de projeto industrial na
Zona Franca de Manaus. Nessa situagdo, a sociedade
empresaria estara obrigada a apresentar & SUFRAMA,
anualmente, laudo técnico emitido por entidade de auditoria
independente relativo a seu processo produtivo basico e a seu
sistema de qualidade.

Os projetos industriais que tém por objetivo a industrializagio
de produtos na Zona Franca de Manaus recebem abatimento de
até 24,5% no imposto de importagdo relativo a embalagens de

origem estrangeira.

Entre as competéncias do Grupo Técnico Interministerial de
Analise de Processos Produtivos Basicos (GT-PPB) estdo o
exame e a aprovagdo de fixagfo ou alteragdo dos processos
produtivos basicos.
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